Metode, tehnologii si mijloace de trasare

Trasarea se aplica in productia de serie mica si unicate. Prin trasare se obtin urmatoarele avantaje:
v se reduce posibilitatea de a se obtine rebuturi;
v adaosurile de prelucrare sunt mai mici;
v creste productivitatea muncii la debitare;

v se reduce consumul de materiale

Pentru realizarea operatiei de trasare se vor lua urmatorele masuri
v se studiaza desenul de executie;
v se analizeaza calitativ semifabricatul destinat trasarii;
Vv se stabileste ordinea la trasare;

v se verifica sculele si dispozitivele utilizate.

Trasarea semifabricatelor este operatia tehnologica de conturare prin linii $i puncte , pe baza
desenului de executie, a formei unei piese.

Scule. Dispozitive. Instrumente utilizate la trasare.

DISPOZITIVE INSTRUMENTE

Sablonul

Dispozitivele utilizate pentru asezarea materialelor in vederea trasarii

sunt:
v Masa de trasat;
v Prismele;
v Coltare de fixare;
v Calele unghiulare.



Masa de trasat

Se confectioneaza din fonta sau granit,este prevazuta cu picioare regla-bile,suprafata de lucru este
plana,neteda.

Prismele

Se utilizeaza la asezarea pieselor de rotatie in vederea trasarii.Se confectioneaza din fonta sau ofel,
au suprafetele active plane si netede.

Coltarul
Se confectioneaza din fonta si se utilizeaza la asezarea pieselor pen-tru trasarea in plan vertical.
Cala unghiulara .

Se confectioneaza din fonta, ofel, ceramica si permite asezarea semifabri-catelor sub un anumit unghi.




Scule utilizate la trasare;:

Acul de trasat

Se confectioneaza din otel carbon de calitate,varfurile se durifica prin calire. Mansonul are rolul de a
evita alunecarea acului de trasat in timpul operatiei de trasare.Varfurile pot fi prevazute cu carburi
metalice.

Un varf poate fi indoit la 90° pentru trasarea suprafetelor interioare.

Punctatorul

Se utilizeaza pentru marcarea centrului unui cerc (gaurd) sau pentru a mar-ca adaosul de
prelucrare.Se confectioneaza din otel de scule si se durifica prin ca-lire.Varful este ascutit la 60°.

Compasul de trasat
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Compasul de trasat se utilizeaza pentru trasarea unor circumferinte sau arce de cerc.

Distantierul

Se utilizeaza pentru trasarea unor linii paralele cu conturul piesei.Sunt de doua tipuri:fixe si reglabile.
Trasatorul paralel

Sunt dispozitive utilizate la trasarea unor linii paralele orizontale sau verti-

cale.

Instrumente utilizate la trasare.

Riglele sunt utilizate pentru trasarea liniilor drepte.

Echerele se utilizeaza pentru trasarea unor linii perpendiculare sau care determina un alt unghi.
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Sablonul reprezinta materializarea conturului unei piese (cu sau fara adaos de prelu-crare).Se
confectioneaza din tabla de otel cu grosimea de 0,4-0,7 mm.

Operatiile pregatitoare in vederea trasarii:

mensiunilor de gabarit

mifabricatului
orafetei de calitate
1elor de grasimi

irmelor de oxizi

.,metel cu emulsie
mmlnel la trasare

Tehnologii de trasare

Trasarea Trasarea Trasarea Trasarea

in plan in spatiu dupa model dupa sablon

Trasarea in plan

Consta in trasarea conturului piesei pe o singura suprafatda a semifabricatu-lui.Pentru o trasare
corecta,linia trasata se va trasa o singura data,iar acul trebuie sa prezinte o pozitie corecta.Pentru o
evidentiere mai buna,liniile trasate pot fi marcate cu punctatorul.

Trasarea in spatiu

Trasarea in spatiu consta in trasarea conturului piesei pe mai multe suprafe-te ale semifabricatului.Se
acorda o atentie deosebita alegerii bazelor de masurare.



Trasarea dupa model

Metoda se foloseste Tn atelierele de reparatii,in regim de urgenta.Trasarea se face direct dupa piesa
uzata sau deteriorata,sau dupa o alta piesa similara.

Trasarea dupa sablon

Se aplica in productia de serie (numar mare de piese).Se acorda atentie deo-sebita asezarii sablonului
pe suprafata semifabricatului pentru a reduce volumul de deseuri.

Dupa pregatirea suprafetelor in vederea trasarii, se verifica starea sculelor, dispozitivelor si a
instrumentelor utilizate la trasare.

Riglele, ruletele, compasurile, echerele, raportoarele sunt verificate pentru a nu prezenta deteriorari,
abateri care ar influenta calitatea operatiei de trasare.

Se acorda atentie ascultirii acului de trasat si a punctatorului(la ascutire se face racirea repetata in
apa).

La trasare este foarte importanta pozitia acului de trasat si a punctatorului.
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Pentru trasarea cercurilor(arcelor de cerc) este necesa ascutirea varfurilor compasului,
reglarea jocului intre bratele sale.
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Pentru determinarea centrului unui cerc sau trasarea unor circumferinte, se utilizeaza
instrumente speciale.



Pentru trasarea unor linii orizontale, verticale cu o precizie ridicata, se utili-zeaza trasatoare
paralele(subler trasator).




