Polizarea pieselor

Polizarea metalelor este operatia tehnologica de prelucrare prin aschiere a metalelor si aliajelor, cu
ajutorul unor scule aschietoare numite pietre abrazive, pe masini de polizat. Polizarea se aplica in

urmatoarele scopuri:

. inldaturarea adaosului de prelucrare;

. inlaturarea oxizilor de pe suprafetele metalice;

. ascutirea sculelor aschietoare,

. inlaturarea bavurilor rezultate la debitare, gaurire;
. rectificarea cordoanelor de sudura.

Istoria polizarii incepe 1n epoca de piatrd dar treptat sa modernizat datorita noilor procese de productie
si utilaje. In trecut a fost un proces pe larg utilizat in domeniul pregatirii armamentului (ascutirea de
sabii, varfuri de sageti, sulite, cutite etc). Odata cu Revolutia Industriald din Anglia utilizarea pietrelor
abrazive a devenit vitala in domeniul prelucrarii metalelor in diferite ramuri industriale (metalurgica,
miniera, electrocasnica, navala, producere de autoturisme etc). Sculele utilizate la polizare se numesc
pietre abrazive. Pietrele abrazive sunt constituite din:

. granule abrazive;
. liant.

Materialele abrazive utilizate sunt: corindon, electrocorindon, carborund, carbura de siliciu, carbura
de bor, oxid de fier, oxid de aluminiu, oxid de crom. Liantii utilizati cu rol de legatura a granulelor
abrazive sunt:

« lianti ceramici - argila, cuarf, caolin,;
« liant bachelita;

= liant cauciuc;

« liant magnezita.

Polizor de banc Polizor unghiular



Cerinte fata de organizarea locului de munca la polizare:

. Verifica daca utilajele sunt fixate bine pe masa (in cazul polizorului de banc)

. Verifica minutios daca pietrele abrazive/discurile abrazive sunt fixate bine in utilaj

. Asigurd-te cu echipament de protectie corespunzator, indeosebi ochelari

. Aranjeaza ergonomic piesele, utilajele, dispozitivele pe masa de lucru (spatiu de lucru)

. Asigura-te ca luminozitatea corespunde procesului de lucru

. Firele electrice se verificd minutios daca nu sunt defectate (crapaturi, indepartari de
izolatie)

. Curatenia la locul de munca este obligatorie

Tipuri de pietre abrazive

Pietrele abrazive cu alezaj se fixeaza pe axul masinii de polizat, iar pietrele abrazive cu coada in
mandrind sau bucsa elasticd. Duritatea pietrelor abrazive se determind pe scara Mohs (diamantul este
materialul natural cel mai dur-10 unitati Mohs). Carbura de siliciu (verde sau neagra) are duritate intre
9,3-9,5 Mohs. Structura pietrelor abrazive este data de raportul volumul total al pietrei abrazive si
volumul porilor. Pietrele abrazive cu liant ceramic sunt rigide, iar pietrele cu liant cauciuc sunt elastice.
Marimea granulelor abrazive se exprima prin numarul de ochiuri pe unitatea de suprafata sitei.

Scara de duritate Mohs permite evaluarea duritatii relative a unor materiale, cu precadere a
nemetalelor. Ea se bazeaza pe capacitatea unui material de a fi zgariat sau de a zgéria alt material. A

fost inventata 1n anul 1812 de catre mineralogul german Friedrich Mohs (1773-1839).


https://www.google.com/url?q=https%3A%2F%2Fro.wikipedia.org%2Fwiki%2FDuritate&sa=D&sntz=1&usg=AOvVaw3DsCofeDtTHCzz1m1EBSmU
https://www.google.com/url?q=https%3A%2F%2Fro.wikipedia.org%2Fwiki%2FNemetal&sa=D&sntz=1&usg=AOvVaw1DH6IiVmNKQ8geIrCGfC-N
https://ro.wikipedia.org/wiki/Mineralog
https://www.google.com/url?q=https%3A%2F%2Fro.wikipedia.org%2Fwiki%2FGermania&sa=D&sntz=1&usg=AOvVaw3CISdZZzJb66ZHp0BlSoq9
https://www.google.com/url?q=https%3A%2F%2Fro.wikipedia.org%2Fwiki%2FFriedrich_Mohs&sa=D&sntz=1&usg=AOvVaw2ytTF9d7YVL3gStD4hXNEW

Pietre abrazive cu alezaj Pietre abrazive diamantate Piatra abaraziva disc (pentru

polizorul de banc)

Pietre abrazive cu coada Piatra abraziva disc (pentru polizorul unghiular)

Controlul si montarea pietrelor abrazive

Pietrele abrazive cu alezaj se monteaza astfel:

. daca diametrul alezajului este prea mare se introduc bucse din plumb sau material
plastic;

. daca diametrul alezajului este mai mic nu se introduc pe ax fortat;

. la fixare,intre piatra abraziva si piulita se introduce saiba din carton,cauciuc sau metal
moale;

. la montaj se verifica pozitia pietrei abrazive (abateri in directie radiald si axiald).
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Accesorii utilizate la montaj



Denumire comerciala

Standard de calitate

Numar Lot

Forma corpului abraziv

Dimensiunile corpului abraziv

Tip material abraziv
11A Electrocorindon normal
41A Electrocorindon semifriabil
33A Electrocorindon nobil
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7. Granulatie
Groba Medie Fina Foartefina
16 46 120 280

36 100 240 800
8. Duritate
Foarte moale E,F,G
Moale H,1,J,K
Medie LM,N,O
DuraPQR, T
Superdura Z
9. Structura
inchisa 3,4
Medie 5,6
Deschisa 7-9
Foarte deschisa 10-12
10. Tip liant
V ceramic
B bachelitic
M magnezitic
E elastic
11. Viteza maxima de lucru/turatie

Lot 132964 b

1-200x 20 x20
33A 60M 5V2EC
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Identificarea pietrelor abrazive

Verificarea pietrelor abrazive
Pietrele abrazive se verifica la:
prezenta fisurilor;
rezistenfa mecanica.
Prezenta fisurilor se poate evidentia prin urmatoarele metode:
. observare vizuala;
dupa sunet;
atac chimic.
Rezistenta mecanici a pietrelor abrazive se verifici pe masini speciale la turatie dubla. Indreptarea
pietrelor abrazive se face cu role din otel de scule calit. Ascutirea pietrelor abrazive se face cu varf de

diamant.



Scule pentru indreptare Varfuri de diamant (ascutire)

Clasificarea masinilor de polizat

dupa numarul pietrelor de polizor;
polizor simplu;
polizor dublu.

dupa mobilitate:
polizor fix;
polizor portabil;
polizor pendular.

dupa modul de actionare:
cu actionare electromecanica;

cu actionare pneumatica.

Varf de diamant

Polizor dublu

Polizor fix



Parti componente:

1. Baza suport

2. Comutator pornit/oprit

3. Surub de fixare ecran de protectie

4. Suruburi de fixare bacuri

5. Aparatoare stanga

6-7. Ecran de protectie impotriva scanteilor
8. Piatra de polizor

9. Aparatoare dreapta

10. Bacuri suport
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Partile componente ale polizorului dublu

La 1nlaturarea adaosului de prelucrare sub forma de aschii, piesa se aseaza pe suport si se deplaseaza
alternativ, pentru a evita uzura neuniforma a pietrei abrazive. La ascutirea sculelor aschietoare se
utilizeaza pietre abrazive cu granulatie mica si duritate mijlocie, pentru a asigura capacitatea de
autoascutire a acestora. In timpul ascutirii, sculele aschietoare se ricesc periodic in apa pentru a evita

fenomenul de carburare. Pentru controlul operatiei de polizare se verifica urmatoarele aspecte:

. la degrosare-precizia dimensionala, planeitatea si rectilinitatea (rigld,subler);
. la finisare-calitatea suprafetelor prelucrate (rugozimetru);
. la ascutire-unghiul de ascutire,calitatea suprafetelor (raportor, sablon).

Prelucrarea prin polizare a interiorului piesei Polizarea cu polizorul unghiular



Prelucrari la masina de polizat

Polizarea materialelor trebuie si se efectueze respectind urmitoarele tehnici de securitate a
muncii:
= Pietrele abrazive se monteaza conform indicatiilor de la ,,montarea pietre-lor abrazive”;
» Nu se lucreaza cu pietre abrazive care introduc vibratii In timpul lucrului;
» La polizare se utilizeaza ochelari de protectie si se lucreazd numai cu ecra-nul de protectie
coborit;
« Se evita polizarea pieselor fara o fixare sigurd pe suport.
« Masinile care utilizeaza corpuri abrazive nu se vor porni daca corpul abraziv este in contact cu
piesa de prelucrat.
» La prelucrdrile cu corpuri abrazive se vor evita contactele bruste cu piesa sau solicitarile
prin soc.
= Contactul cu piesa se va realiza lent si progresiv.
» In timpul lucrului va fi evitata uzura neuniforma a corpului abraziv, procedandu-se imediat la

corectarea (diamantarea) sau inlocuirea celui uzat neuniform.



» Nu este permisa prelucrarea cu suprafetele laterale ale corpurilor abrazive atunci cand masina
nu a fost construita pentru astfel de prelucrari sau cand corpul abraziv nu este conceput pentru
astfel de prelucrari.

= Se impune verificarea periodica a echilibrarii pe timpul duratei de folosire a corpului abraziv.

« Este interzisa utilizarea lichidelor de racire puternic bazice la racirea corpurilor abrazive cu liant
organic.

« Este interzisa utilizarea imbindrilor metalice la curelele masinilor de polizat la care se
prelucreaza aliaje de magneziu.

« Turatia arborelui pe care se monteaza corpul abraziv va fi controlata periodic si in mod
obligatoriu, dupa fiecare reparatie sau revizie, iar pentru polizoarele portative va fi verificat si
regulatorul, tindndu-se evidenta acestor controale.

= Reglarea suportilor si vizierelor de protectie va fi executata cu corpul abraziv in stare de repaus.

« Este interzisa modificarea masinilor in scopul utilizarii unor viteze superioare de lucru sau
diametre superioare de corpuri abrazive.

= Se interzice manipularea corpurilor abrazive prin rostogolire.

- Inainte de inceperea lucrului la fiecare montare pe masina, corpurile abrazive vor fi incercate
la rotirea in gol.

» Polizorul manual nu se va lasa din mana la intreruperea lucrului decat dupa oprirea completa a
corpului abraziv.

= Pentru prevenirea pericolului de lovire a corpului abraziv la intreruperea lucrului, polizoarele
manuale se vor aseza in suporti special executati.

= Polizoarele manuale vor fi utilizate la operatiile de polizare exterioard numai dacd corpurile
abrazive sunt protejate cu o carcasa de protectie corespunzatoare.

= Polizoarele manuale vor fi pornite numai daca corpul abraziv nu este in contact cu un corp care
sa impiedice rotirea lui libera.

» Este interzisa utilizarea corpurilor abrazive fara marcaj sau cu marcaj neclar, din care nu se
poate stabili cu precizie viteza periferica de lucru sau turatia de lucru.

Dupa finisarea operatiei de polizare in mod obligatoriu se inldtura resturile si lichidele de racire de
pe suprafata de lucru (utilaje, masa etc). Pentru evitarea situatiei de poluare ecologicd a mediului

ambiant, aceste deseuri urmeaza sa fie depozitate in locuri special amenajate pentru reutilizare.



