Filetarea manuala exterioarad, interioard (SDV-uri, tehnologii de executie)

Filetarea suprafetelor este operatia tehnologica de prelucrare prin aschiere a suprafetelor interioare
sau exterioare, cu ajutorul unor scule aschietoare numite tarozi si filiere.

La filetarea manuala cu tarodul sau cu filiera,miscarile necesare realizarii operatiei sunt:

e miscarea principald de aschiere miscarea de rotatie. Se noteaza cu n si se exprima in rot/min;
e miscarea de avans.Se noteaza cu s si se exprima In mm/rot.

Caracteristicile unui filet sunt:

Inaltimea filetului t1;

Inaltimea triunghiului generator t(H);
Unghiul profilului filetului o

Pasul filetului p;

Diametrul exterior d sau D;
Diametrul interior d1 sau D1;
Diametrul mediu d2 sau D2;
Unghiul de inclinare al spirei .
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Scule si dispozitive utilizate la filetare:
Tarozi

Tarozii sunt scule aschietoare utilizate la prelucrarea suprafetelor interioare (filet interior).Se
confectioneaza din otel rapid si se durifica prin calire.

Tarozii se clasifica astfel:

Dupa modul de actionare:
> tarozi de mani;
> tarozi de magina.

> Tarozi pentru piulite

Dupa modul de lucru:

> tarozi unul la serie;

> tarozi trei la serie.

> Pentru filetele in toli sau cu pas fin — 2 tarozi in set
Filiere

Se confectioneaza din otel rapid (Rp3) si se durifica prin calire.Se utilizeaza pentru prelucrarea
suprafetelor exterioare.

Filiera este constituita din:



> corp,
> conuri de atac,
> parte de calibrare

> canale pentru evacuarea aschiilor.
Tarodul are urmatoarele parti componente.
1.partea utila (aschietoare)
2.conul de atac (partea agchietoare)
3.partea de calibrare.
4.coada
5.antrenorul
6.canal de evacuare a aschiilor
8.fata de degajare

9.fata de asezare

Pentru fixarea si manevrarea unui tarod se utilizeaza dispozitivul numit porttarod.
Pentru fixarea si manevrarea unei filiere se utilizeaza dispozitivul nu mit portfiliera.
Tehnologii de filetare a filetului interior si exterior.

Filetarea cu tarodul

Se realizeaza dupa operatiile de gaurire,strunjire interioara.Pentru antrena- rea usoara a tarodului in
aschie,se face operatia de tesire.Tesirea se face cu un burghiu de diametru mai mare.

Filetarea cu filiera

Suprafetele exterioare se prelucreaza prin strunjire. Pentru antrenarea filierei in aschie se recomanda
operatia de tesire.Filiera se fixeaza in dispozitivul portfiliera.Pentru a reduce uzura,la filetare se
impune ungerea cu ulei mineral.

Masurarea parametrilor filetelor se realizeaza cu calibre pentru diametrul interior si cu lere pentru
diametrul exterior.

Operatia de filetare interioara manuala cuprinde urmaitoarele etape:
1.Se fixeaza piesa in menghina;

2.Se alege setul de tarozi corespunzator tipului de filet si diametrului exterior;
3.Se fixeaza tarodul 1n dispozitivul porttarod;

4.Se unge tarodul cu ulei mineral;



5.Se ageaza tarodul in alezaj si se orienteaza pentru a fi coaxial cu alezajul de prelucrat;
6.Se preseaza usor si se executa 1-2 rotatii in sensul de aschiere;

7.Se executd migcare de rotatie Tnapoi pentru ruperea aschiilor;

8.Se continua operatia de filetare cu tarodul pana la prelucrarea completa a suprafetei;
9.Se extrage tarodul din alezaj imprimand miscare de rotatie in sens invers.

Operatia de filetare exterioara manuala cuprinde urmatoarele etape:

1. Fixarea tijei (piesei de filetat) Tn menghina si ungerea abundenta cu ulei

mineral, pentru reducerea uzurii

2. Fixarea filierei 1n pot-filiera

Asezarea filierei pe capdtului tijei si centrarea ei. Pentru antrenarea filierei in

aschie se recomanda operatia de tesire

3. Rotirea si apdsarea uniform a filierei In sensul acelor de ceasornic, pentru

filetul pe dreapta si in sens invers, pentru filetul pe stanga.

4. Dupa cateva rotatii

complete, se intrerupe apdsarea axiald si se roteste filiera in sens invers cu jumatate de rotatie, in
scopul de a sfarama aschiile desprinse 1n cursa activa si a le face sa cada prin canalele de evacuare ale
filierei.

5. Filetarea se executd complet dintr-o singura trecere

6. Stergerea tijei cu o carpa, de ulei si de aschii.



Anexa 1. Clasificarea filetelor
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Anexa 2. Surub/ piuliti, elementele geometrice ale filetului
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Fig.1 Surub/piulita

Fig.2 Elementele geometrice ale filetului

H4

. — —



Anexa 3. Scule si dispozitive utilizate la filetare

Set de scule utilizat la filetarea manuala
(a-burghie; b-tarozi; c-porttarod; d-portfiliera)

Anexa 4. Set de tarozi (3 la serie)




Anexa 6. Partile componente a arodului
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Anexa 7. Porttarod; portfiliera.
Pentru fixarea si manevrarea unui tarod se utilizeaza dispozitivul numit porttarod.
Pentru fixarea si manevrarea unei filiere se utilizeaza dispozitivul numit portfiliera.



Fig.1 .Porttarod Fig.2. Portfiliera

Anexa 8. Executarea filetului interior
Operatia de filetare interioara manuala cuprinde urmatoarele etape:

1.Se fixeaza piesa in menghina;

2.Se alege setul de tarozi corespunzator tipului de filet si diametrului exterior;

3.Se fixeaza tarodul in dispozitivul porttarod;

4.Se unge tarodul cu ulei mineral,

5.Se ageaza tarodul in alezaj si se orienteaza pentru a fi coaxial cu alezajul de prelucrat;
6.Se preseaza usor si se executa 1-2 rotatii in sensul de aschiere;

7.Se executa miscare de rotatie Tnapoi pentru ruperea aschiilor;

8.Se continud operatia de filetare cu tarodul pana la prelucrarea completd a suprafetei;
9.Se extrage tarodul din alezaj imprimand miscare de rotatie in sens invers.

Anexa 9. Executarea filetului exterior

Operatia de filetare exterioara manuala cuprinde urmatoarele etape:
1.Fixarea tijei (piesei de filetat) in menghina si ungerea abundenta cu ulei mineral, pentru reducerea
uzurii
2.Fixarea filierei in pot-filiera
Asezarea filierei pe capdtului tijei si centrarea ei. Pentru antrenarea filierei in aschie se recomanda
operatia de tesire
3.Rotirea si apdsarea uniform a filierei in sensul acelor de ceasornic, pentru filetul pe dreapta si in sens
invers, pentru filetul pe stanga.
4.Dupa cateva rotatii complete, se intrerupe apdsarea axiald si se roteste filiera in sens invers cu jumatate
de rotatie, in scopul de a sfardma aschiile desprinse in cursa activa si a le face sa cada prin canalele de
evacuare ale filierei.
5.Filetarea se executd complet dintr-o singura trecere
Stergerea tijei cu o carpa, de ulei si de aschii.



Anexa 10. Calibre (1-calibru inel; 2-calibru T-NT)

Anexa 11. Lere pentru filete




