Asamblari prin caneluri. Asamblari cu profiluri poligonale
Asamblarile cu caneluri reprezinta un caz particular al asamblarilor cu pene longitudinale, diferenta fiind

ca in acest caz penele sunt fixe, de tip monobloc si face corp comun cu angrenajul canelat. Canelura este

o dantura speciali, prelucrata pe suprafete cilindrice interioare sau exterioare.
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Butuc canelat Asamblare cu caneluri si bile



Comparativ cu asamblarile prin pene au urmatoarele avantaje:
- Asigura centrare precisa
- Nu deformeaza butucul prin ovalizare
- Transmit eforturi relative mari
- Presiunea de contact este relative redusa datoritd distribuirii pe mai multe suprafete
- Prezinta solicitari mai mici, laterale, datoritd maririi suprafetei de contact.
Dintre dezavantajele acestor asamblari se mentioneaza tehnologia de executie mai pretentioasa si pretul

de cost mai ridicat decat al asamblarilor prin pene paralele.

Sunt folosite la cutiile de viteze ale autovehiculelor si masinilor-unelte, la cuplaje etc.
Asamblarile prin caneluri pot fi fixe sau mobile, caracterul fix sau mobil reflectandu-se asupra formei si
dimensiunilor profilului si asupra modului de centrare. Profilul asamblarilor prin caneluri poate fi:

- dreptunghiular
- triunghiular

- 1n evolventa
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Canelura dreptunghiulara Canelura triunghiulara Canelura 1n evolventa

Asamblarile prin caneluri dreptunghiulare sunt cele mai raspandite dintre asamblarile canelate.

In cazul canelurilor dreptunghiulare standardele prevad: modul de centrare, seriile de marimi si
dimensiunile corespunzdtoare acestora, tolerante si ajustaje, metodologia de calcul si modul de
reprezentare in desenul tehnic.

Asamblarile prin caneluri evolventice sunt rezistente, in special la solicitari variabile, datoritd
concentratorului de tensiuni micsorat prin forma rotunjitd a interiorului canelurii de pe arbore. Se
utilizeaza la constructia de autovehicule, unde sunt justificate si de seria mare de fabricatie.

Dupa modul de centrare se deosebesc caneluri evolventice cu centrare pe flancuri (CEF) si caneluri

evolventice cu centrare pe diametrul maxim (CED). Fiind asemandtoare cu danturile, canelura



evolventicd se caracterizeazd prin modulul standardizat si prin deplasari negative de profil, care
determina o sectiune a proeminentelor apropiatd de forma dreptunghiulara.

Standardele prevad dimensiunile canelurilor de pe arbore si butuc (in functie de modul), modul de
centrare, tolerante si ajustaje si modul de reprezentare in desenul tehnic.

Asamblarile prin caneluri triunghiulare avind o bund rezistentd la solicitarea de incovoiere — Se

recomanda pentru asamblarile fixe; pot prelua sarcini mari si cu socuri, centrarea realizandu-se pe

flancuri.

Notarea canelurilor in desenul tehnic

Este suficient pentru a transmite toate informatiile necesare sa se adopte o reprezentare simplificatd a

canelurilor cu flancuri paralele si acelor cu flancuri cu profil in evolventd, asa cum este prezentat in

tabelul de mai jos.

Caneluri cu flancuri paralele Caneluri cu profil in evolventa
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Asamblare
prin caneluri

Pentru canelurile cu flancuri paralele, suprafata fundurilor (diametrul mic al unei caneluri exterioare,
diametrul mare al unei caneluri interioare) trebuie sa fie desenata cu o linie continud subtire. Totusi in
sectiunea axiald a unui arbore sau a unui butuc canelat, suprafata fundului trebuie sa fie desenata cu linie
continud groasa. Suprafata primitivd (diametrul primitiv) trebuie sd fie desenatd cu linie Intrerupta
subtire pentru caneluri cu profil in evolventa si danturi.Lungimea utila a unei piese canelate trebuie sa

fie reprezentata cu o linie continud groasa. In mod normal nu trebuie reprezentata decat lungimea utila

a piesei canelate.



Daca este necesar sd se indice pozitia dintilor fatd
de un plan axial dat, se pot reprezenta unul sau doi
dinti cu linie continud groasa

In cazul in care desenul nu este suficient de clar,

trebuie ca un desen de detaliu al profilului danturii A(10:1)
D
sa fie adaugat g.

Daca este necesar sa se specifice starea suprafetelor de contact (cu exceptia suprafetelor de picior
sau de cap) trebuie ca simbolul grafic, denumirea, precum si simbolul pentru indicarea starii suprafetei

sd fie indicate pe o linie de reper comuna.

U INT/EXT 247 x 2,5mm x 30R x 5H/5F

IS0 14 -6 x 23 H7/f7 X 26
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Asamblirile pe contur poligonal sunt asambldri demontabile de tip arbore-butuc destinate
transmiterii unui moment de torsiune si eventual a unei miscari de rotatie. Sarcina se transmite prin
contact pe fetele conjugate, profilate dupa un contur poligonal, ale arborelui si butucului. Dupa numarul
de fete ale conturului poligonal se deosebesc profile cu doua fete, cu trei fete, cu patru fete si cu mai
multe fete. Cele mai frecvent folosite sunt asamblarile pe profil triunghiular, patrat si hexagonal. Fetele
de contact pot fi plane sau curbe. Asamblarile pe contur poligonal prezinta urmatoarele avantaje:

- capacitate de a transmite momente de torsiune medii-mari si de a prelua sarcini dinamice;



- asigurarea centrarii precise a pieselor asamblate;

- concentrari reduse de tensiuni.
Dintre dezavantajele acestor asamblari se pot enumera:

- imposibilitatea utilizarii ca asamblare mobila, cu deplasare axiala a butucului sub sarcina;

- necesitatea unor utilaje speciale pentru executie;

- necesitatea unor precizii de executie ridicate;

- interschimbabilitate redusa.

Asamblarile pe contur poligonal se folosesc, de reguld, pentru fixarea unor roti dintate, roti de
clichet sau parghii pe capete de arbore. Prelucrarea arborelui profilat se face prin metoda copierii, pe
strunguri, masini de frezat sau masini de rectificat. Gaura profilata din butuc se poate obtine prin

strunjire, mortezare sau brosare.

In scopul micsorarii gabaritelor, se foloseste solutia asamblarii directe a diferite-lor organe pe arbori,
prin profilarea arborilor si a alezajelor sub diferite forme. Cel mai frecvent este profilul triunghiular cu
varfurile mult rotunjite, numit profil K, folosit pentru solicitari mari, constante sau variabile. Arborii cu
profil K pot fi de forma cilindrica sau conica (figura a si respectiv b). Arborii cu profil K se utilizeaza
atat pentru asamblari fixe cat si pentru asamblari mobile. Cu cat profilul se apropie mai mult de cerc, cu
atat este mai potrivit pentru asamblari fixe. profil ele mai apropiate de triunghi fiind recomandate pentru

asamblari mobile.




Particularitati - Rolul acestora este de a transmite momente de torsiune prin forma, permitand totodata
si deplasarea axiald. Fatd de asamblarile cu pene sau caneluri, coeficientii de concentrare a tensiunilor
sunt mai redusi. Totodata, aceste tipuri de asamblari permit si indexarea pozitiei relative dintre arbore si
elementul condus (alezaj profilat). Pentru realizarea alezajului, se recomanda utilizarea materialelor

neferoase, usor de obtinut prin turnare.



