Asamblari cu stifturi si bolturi

1. Stifturile sunt organe de asamblare demontabile utilizate in urmatoarele scopuri:
* transmiterea unor sarcini relativ mici, caz in care se numesc stifturi de fixare;
* asigurarea pozitiei reciproce a unor piese, caz in care se numesc stifturi de centrare;
* participarea ca elemente de sigurantd la cuplaje care protejeazd transmisiile de
suprasarcini, caz in care se numesc stifturi de siguranta.

Asamblarile prin stifturi sunt folosite pentru fixarea pentru transmiterea fortelor relativ reduse. in

unele precisa a doud piese sau ca elemente de legatura, ele pot fi folosite si ca elemente de siguranta.
Avantajul stifturilor este cd are gabarit redus si suporta eforturi tangentiale relativ mari. Ca dezavantaj
este cd la functionarea cu socuri sau solicitari variabile, stifturile se pot distruge.
Stifturile cilindrice pline - se monteaza cu strangere deoarece la montari si demontari repetate strangerea
se micsoreaza, iar precizia necesara acestor stifturi si gaurilor in care se monteaza este ridicata, domeniul
lor de folosire este relativ limitat. Se utilizeaza ca stifturi de fixare si mai putin ca stifturi de centrare.
Sunt standardizate in 3 variante:

- Cu capete sferice,

- cu capete tegite

- Cu capete drepte.

Stifturile cilindrice tubulare se executa din banda de otel de arc prin rulare. Au avantajele ca, datorita
elasticitatii mari, pot fi montate in gauri mai putin precise, preiau bine sarcinile cu soc si rezistd la
montari $i demontari repetate, ceea ce le recomanda pentru utilizare pe scard larga.
Stifturile conice netede se executa in doua variante:

- cu capete sferice

- cu capete tesite,

Avand conicitate de 1/50 se utilizeaza, in special, ca stifturi de centrare, permitdnd montari si
demontari repetate. Daca se monteaza in gauri infundate, se recomanda stifturile conice cu cep filetat
care asigurd demontarea cu ajutorul unei piulite.

Stifturile conice cu capit spintecat se folosesc la asamblari incarcate transversal, supuse vibratiilor
sau care au o miscare rapida de rotatie. Capul spintecat, prin deformare usoara, asigura asamblarea
impotriva iesirii stiftului.

Stifturile crestate realizeaza o fixare sigura, pot prelua sarcini dinamice §i nu necesitd mijloace
suplimentare de asigurare si executie foarte precisa a gaurilor. Se executd, in mod obisnuit, cu trei

crestituri dispuse la 120° . Crestiturile se practica pe toatd lungimea sau doar pe o portiune
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Stifturile conice netede

Pentru confectionarea stifturilor se utilizeaza otel cu marca OL 50, OL 60, OLC 15, OLC 45 etc.,

uneori tratindu-se termic pentru marirea duritatii superficiale

2. Bolturile sunt utilizate ca elemente de legdturd in articulatii. Standardele prevad trei forme
principale:

— féara cap (a, b sic),
—cucap mic (dsie)
— CU Cap mare

r——




Pentru confectionarea bolturilor se utilizeaza otel cu marca OL 50, OL 60, OLC 15, OLC 35,
OLC 45 etc. sau 1n cazuri speciale, din oteluri aliate. Se recomanda tratamentul termic sau

termochimic Tn vederea maririi duritatii superficiale.

3. Asambliri cu elemente elastice

Asamblarile cu elemente elastice servesc la imobilizarea unor piese in pozitia dorita, folosind la
montare efectul deformatiilor elastice a materialelor. In urma strangerii datorate deformatiei elastice
asupra suprafetelor in contact, se exercitd o presiune si, prin urmare, forte de strangere. Aceste forte
genereaza forte de frecare, care se opun modificarii pozitiei relative a suprafetelor in contact. Metoda
este folosita la fixarea coroanelor bandajelor din materiale de calitate, pe discurile rotilor executate din
materiale de calitate inferioara, la fixarea rotoarelor motoarelor electrice pe arbori sau pentru executarea
altor organe de masini. Asambldrile prin strangere pot fi:

-cu strangere proprie, adica fara organe auxiliare;

- cu organe de strangere auxiliare.
Avantajul acestui tip de Tmbinare este strangerea fara a se folosi elemente auxiliare, ceea ce conduce la
economie de material, gabarit si masa. Ca dezavantaje se manifesta:

- necesitd precizie mare de executie a pieselor componente

- montarea si demontarea necesitd mijloace special si costisitoare

- in timpul executdrii operatiilor de demontare, piesele se deterioreaza adesea.




in atelierele de montaj si intretinere se iau o0 serie de masuri,in scopul protectiei impotriva
accidentelor si pentru evitarea deteriorarii organelor de masini. Printre aceste masuri, putem enumera:

- temperatura din interiorul atelierului trebuie sa fie optima pentru desfasurarea activitatii
(temperatura ridicatd micsoreaza atentia si perceptia, iar cea scazutd micsoreaza mobilitatea
lucratorilor);

- masuri de mecanizare si automatizare, in special a operatiilor grele si cu risc crescut de
accidentart;

- curdtarea aerului de gaze, praf si aburi, prin ventilatie;

- atelierele de reparatii si intretinere trebuie sa fie bine iluminate, atat ziua, cat si noaptea;

- protejarea instalatiilor electrice impotriva electrocutarii si legarea aparatelor si instalatiilor
la pamant;

- verificarea inainte de utilizare a instalatiilor de ridicat (cabluri, lanturi, scripeti);

- ancorarea masinilor si a instalatiilor in timpul transportului;

- evitarea stationarii muncitorilor in raza de actiune a macaralelor;

- mecanismele de ridicat si transportat sa fie manevrate numai de personalul calificat in acest
scop;

- respectarea regulilor prescrise pentru personalul care manevreaza substantele necesare
spalarii pieselor (manusi, masti de gaze, interzicerea folosirii flacarii deschise, departarea de
locurile de sudare);

- verificarea starii utilajelor si a dispozitivelor folosite; - indepartarea aschiilor de pe masini;
- respectarea regulilor de depozitare a pieselor.

Echipamentul individual de protectie reprezinta totalitatea mijloacelor cu care este dotat fiecare
participant in procesul de muncd si constituie un element foarte important in protejarea impotriva
factorilor de risc. Echipamentul se acorda obligatoriu si gratuit tuturor salariatilor, precum si altor
categorii participante la procesul muncii. Pe baza acestuia, angajatorul este obligat sa Intocmeasca lista
interna de dotare cu EIP (Echipament Individual de Protectie) adecvat executarii sarcinilor de munca in
conditii de securitate. Alegerea echipamentului individual de protectie se face in functie de riscuri,
alegandu-se tipul, aplicadndu-se anumite standarde si folosind anumite marcaje. Prevenirea accidentelor
de munca si a bolilor profesionale se face prin introducerea pe piatd si doar prin utilizarea acelor
echipamente individuale de protectie care mentin sdnatatea si care asigura securitatea utilizatorilor, fara
a afecta sdnatatea sau securitatea altor persoane, animale domestice ori bunuri, atunci cand sunt
intretinute adecvat si utilizate conform scopului prevazut. Utilizarea EIP este permisa daca:

* este conform reglementarilor tehnice aplicabile;

* este corespunzator riscurilor pe care le previne, fard a induce el Insusi un risc suplimentar;

« raspunde conditiilor existente la locul de munca;

* tfine seama de cerintele ergonomice si de sanatate ale angajatului;



* este adaptat conformatiei purtatorului.
In cazul dereglarii sau degradirii normale a acestuia, respectiv al pierderii calitatii de protectie,

se acorda obligatoriu un nou echipament.



